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ГРУППА КОМПАНИЙ «РУСКАНА ИНЖИНИРИНГ» 
    Россия, 142143, Московская область, 

Подольский район, пос. Быково, ул. Центральная, д. 6 
тел./факс: (499) 400-40-63, тел.: (495) 660-16-25, 721-69-91 

E-mail: info@ruscana.ru          www.ruscana.ru 

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОФИЛИРОВАНИЯ И РОСПУСКА ТОНКОЛИСТОВОГО МЕТАЛЛА 
ЕВРОПЕЙСКОЕ КАЧЕСТВО ПО РОССИЙСКИМ ЦЕНАМ 

 
*ПРИГЛАШАЕМ ПОСЕТИТЬ НАШЕ ПРОИЗВОДСТВО В ЛЮБОЕ УДОБНОЕ ДЛЯ ВАС ВРЕМЯ* 

 
 
 

Коммерческое предложение 
 

Предлагаем Вам рассмотреть коммерческое предложение на поставку Линии для 

производства профиля армирующего для окон или дверей ПВХ. Оборудование спроектировано и 

изготавливается Группой компаний «Рускана Инжиниринг». 
 

Линия для производства армирующих профилей 

кассетного типа. 
 

 

Рис.1 Прокатный стан  

 

Технические характеристики: 

       Линия для производства армирующих профилей, именуемая далее по тексту «Оборудование», 

предназначена для изготовления профилей армирующих для окон и дверей ПВХ систем. Армирующие 

профили используются для усиления металлопластиковой продукции: дверные и оконные блоки. Эскизы 

профилей указаны на рис. 3. 
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Параметры обрабатываемого материала: 

-  рулонная холоднокатаная оцинкованная сталь для холодного проката с полимерным покрытием марок 08Ю, 

08ПС (ХП) ГОСТ Р 52146-2003; 

-  сталь оцинкованная для холодного проката с массой цинкового покрытия 100-275г/кв. м: ГОСТ 14918-80 

марки стали 08ПС (ХП), 08Ю; ГОСТ Р 52246-2004 марки стали 08ПС (ХП), 08Ю; 08 ПС по ГОСТ 30246-94; 

- ширина полосы – согласно развертками указанных в таблице рис.1  

- толщина металла – 1,2 - 1,5 мм 

Перенастройка типоразмеров профилей осуществляется путем перемещения прокатных роликов по 

шпоночному пазу вала и фиксации упорными винтами. 

Режим работы – автоматический / полуавтоматический. 

Скорость проката Оборудования 20м/мин. (35 м/мин-опция) 

Установленная мощность, не более – 11,2 кВт. 

Сеть - 380 VAC+N. 

Масса, ориентировочно - 3050 кг. 

Габариты Оборудования (ДхШхВ), ориентировочно – 8600х1400х1800 мм. 

Численность обслуживающего персонала 1 - 2 человека. 

 

Комплектность Оборудования: 

1. Разматыватель рулонного металла КР 1 модель РЗК 001, с прижимным модулем 

2. Прокатный стан  

3. Маятниковая пила (интегрирована в прокатный стан) 

4. Автоматическая система управления (АСУ) 
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Рис. 2 Профилирующие кассеты 

Техническое описание Оборудования: 

1.  Разматыватель рулонного металла КР 1 модель РЗК 001 

1.1 Тип консольный, с приводом 

1.2 Скорость подачи, не более 
20 м/мин (скорость подачи регулируется автоматикой) 

40 м/мин-опция 

1.3 Установленная мощность 2,2 кВт  

1.4 Режим работы автоматический, ручной, реверс 

1.5 Грузоподъемность, не более  2000 кг 

1.6 Диапазон разжима сегментов вала 
480 мм…620 мм   (внутренний диаметр рулона 500 мм/600 

мм) 

1.7 Механизм разжима / зажима механический (рукояткой) 

1.8 Прижимной модуль пневматический 

   

2.  Прокатный стан  

2.1 Исполнение в швеллере, кассетного типа 

2.2 Крепление роликов на шпонке, через втулки 

2.3 Установленная мощность 7,5 кВт 

  2.4 Скорость проката, не более 20 м.п./мин. (35 м/мин-опция) 

2.5 Количество клетей 15   

2.6 Материал оснастки сталь 40ХН2МА  (с термообработкой HRC 46-50) 

   
3. Маятниковая пила для отреза замкнутых профилей (интегрирована в прокатный стан) 
 
3.1 Установленная мощность, не более 2,2 кВт 

3.3 Тип привода электромеханический 

   
4.   Автоматическая система управления (АСУ) 

4.1 Элементная база Omron (Япония) 

4.2 Управляемые параметры 
скорость проката, количество-длина изделий; 
регулировка пауз технологического цикла; 

производственное задание. 

4.3 Интерфейс русскоязычный интуитивно понятный  

4.4 Индикация 

основные технологические параметры, оповещение об 

аварийных ситуациях и ошибках, уведомление о 

межсервисных интервалах с перечнем необходимых работ по 
сервисному обслуживанию. 
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Спецификация Оборудования 

 

Опции:  

№ 

п/п 
Наименование 

1 
Доплата за устройство отрезки профиля «Летающий рез» (для увеличения производительности до 40 
м.п./мин.) 

2 Стол приемный, привод электромеханический, L = 6 метров 

3 Инструментальная кассета для пр-ва замкнутых профилей, 15 клетей 

4 Инструментальная кассета для пр-ва П-образных профилей, 10 клетей 

  

Условия оплаты:* 

 10% в течение 5 (пяти) банковских дней после подписании Договора поставки 

 20% через 1 (один) месяц со дня  первой предоплаты 

 20% через 2 (два)  месяца со дня  первой предоплаты 

 20% через 3 (три)  месяца со дня  первой предоплаты 

 20% через 4 (четыре)  месяца со дня  первой предоплаты 

 10% в течение 3 (трёх) банковских дней после подписания Акта приёмки Оборудования по качеству и 

комплектности. 
*условия оплаты могут быть изменены 

 

Срок выполнения заказа: 7 месяцев. 

Доставка Оборудования: самовывоз со склада Поставщика. 

Гарантийное обслуживание:  12 месяцев с момента ввода в эксплуатацию. 

 

№ п/п Наименование 
Кол-

во 
Ед. изм. 

1 
Линия для производства армирующих профилей, в 

составе: 
1 Комп. 

1.1 Разматыватель рулонного металла РЗК 001 1 шт. 

1.2 Прокатный стан без кассет 1 шт. 

1.3 Маятниковая пила для отреза замкнутых профилей 1 шт. 

1.4 Автоматическая система управления (АСУ) 1 шт. 

1.5 Монтажные и пуско-наладочные работы  1 ед. 


