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ГК «Рускана Инжиниринг» 

Россия, 142143, Московская область, 

г. Подольск, пос. Быково, ул. Центральная, д. 6 

 тел.: (495) 660-16-25, 721-69-91 

E-mail: info@ruscana.ru       http: www.ruscana.ru 

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОФИЛИРОВАНИЯ И РОСПУСКА ТОНКОЛИСТОВОГО МЕТАЛЛА 

 

 

Линия правки и подачи полосы металла  
 

 
Рис. 1 Общий вид линии 

1. Назначение и область применения 

Линия правки и подачи металла, далее по тексту «Оборудование», предназначена для выправления рулонной 

кривизны  и подачи с программируемым шагом полосы тонколистового металла различной ширины в пресс заказчика.  

 

2. Характеристика обрабатываемого материала   

 Предлагаемое оборудование спроектировано, изготовлено и предназначено для обработки исключительно 

металлической полосы из стали 08ПС(хп) или стали 08Ю по ГОСТ 14918-80 с пределом текучести 320…350 

 Н/мм² в виде полосы тонколистового холоднокатаного проката марки  280, 320 по ГОСТ Р 52246-2004 с 

цинковым покрытием массой 100..275 г/м² или горячеоцинкованного с полимерным покрытием по ГОСТ Р 52146-2003 

 

Ширина полосы:  100-650 ± 5 мм; 

Толщина металла – 0,5-4,0 мм. 

 

3. Технические характеристики Оборудования: 

 

№  

п/п 
Характеристики 

Ед. 

изм. 

Ширина 

полосы, мм 

100-250 

Ширина 

полосы, мм 

100-450 

Ширина 

полосы, мм 

100-650 

1 Габариты (ДхШхВ), ориентировочно мм 
10000х1400х1

400 

10000х1900х14

00 

10000х2000х20

00 

2 Масса, не более кВт 1300 1600 3400 

3 Питающая сеть:  а) напряжение;  б) частота   а) 380В;   б) а) 380В;   б) 50 а) 380В;   б) 50 
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50 Гц Гц Гц 

4 Установленная мощность, ориентировочно кВт 9,5 11 13 

5 Скорость подачи, не более 
м/ми

н 
25 25 25 

6 Режим работы линии  

ручной 

/автоматичес

кий 

ручной 

/автоматически

й 

ручной 

/автоматически

й 

7 Количество обслуживающего персонала чел 1 – 2 1 – 2 1 – 2 

 

4. Комплект поставки: 

1. Разматыватель рулонного металла; 

2. Устройство правки полосы; 

3. Устройство подачи; 

4. Автоматическая система управления (АСУ); 

5. Загрузочно-разгрузочная тележка (опция). 

5. Техническое описание: 

5.1. Разматыватель рулонного металла 

№ 

пп 
Модель РЗК 001 РЗК 003 РЗК 005 

1 Ширина полосы, мм 100-250 100-450 100-650 

2 Толщина металла, мм 0,5-4,0 0,5-4,0 0,5-4,0 

3 Тип консольный консольный консольный 

4 
Скорость подачи, (скорость подачи 

регулируется автоматикой), не более, м/мин 
30 30 30 

5 Режим работы автоматический, ручной, реверс 
автоматический, 

ручной, реверс 

автоматический, 

ручной, реверс 

автоматический, 

ручной, реверс 

6 Установленная мощность, не более, кВт 2,2 2,2 4 

7 Грузоподъемность, не более, кг 2000 3000 5000 

8 
Диапазон разжима сегментов вала под рулон с 

внутр. d 600 мм. 
480-620 480-620 480-620 

9 Разжима сегментов вала 
Механический 

(рукояткой) 

Механический 

(рукояткой) 

Механический 

(рукояткой) 

10 Прижимной модуль опция опция опция 

11 Комплект для передвижения, опция опция опция 

12 Габариты (ДхШхВ), не более, мм 1300х1400х1400 1300х1900х1400 1355х1950х2000 

13 Масса, не более, кг 450 600 2000 

 

Дополнительные опции: 

1. Прижимной модуль, предотвращиющий соморазматывание штрипсы, привод пневматический 

2. Загрузочно-разгрузочная тележка  

3. Комплект для передвижения разматывателя, без привода, колѐсные пары, рельсовый путь длиной 3 м. 

 

5.2. Устройство правки полосы 

№ 

пп 

Модель ПРУ 250 ПРУ 450 ПРУ 650 

1 Ширина полосы, мм 100-250 100-450 100-650 

2 Толщина металла, мм 0,5-4,0 0,5-4,0 0,5-4,0 

3 Скорость подачи, не более, м/мин 25 25 25 

4 Режим регулировки скорости программируемый программируемый программируемый 
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5 Диаметр правящих валков 60 60 60 

6 Количество правящих валков 7 7 7 

7 Установленная мощность, не более, кВт 5,5 5,5 5,5 

8 Габариты (ДхШхВ), не более, мм 1000х600х1400 1100х800х1400 1100х1000х1400 

9 Масса, не более, кг 600 750 950 

 

Дополнительные опции: 

1. Подъемный стол для заправки ленты с толщиной металла более 2 мм; 

2. Гильотина; 

3. Диаметр и количество правящих валков можно изготовить по ТЗ Заказчика. 

5.3. Устройство подачи 

№ 

пп 
Модель ПДУ 250 ПДУ 450 ПДУ 650 

1 Ширина полосы, мм 100-250 100-450 100-650 

2 Толщина металла, мм 0,5-4,0 0,5-4,0 0,5-4,0 

3 Тип валковое валковое валковое 

4 Диаметр валков 80 80 80 

5 Точность подачи ± 0,05 ± 0,05 ± 0,05 

6 Скорость подачи, не более, м/мин 25 25 25 

7 Шаг подачи, мм 0,1-9999 0,1-9999 0,1-9999 

8 Установленная мощность, не более, кВт 1,8 2,9 2,9 

9 Диапазон регулировки высоты, мм 80-100 80-100 80-100 

10 Габариты (ДхШхВ), не более, мм 500х700х1400 600х800х1400 1100х1250х1400 

11 Масса, не более, кг 250 400 500 

 

Дополнительные опции: 

1. Разжим валков по команде пресса; 

2. Управление прессом с пульта оператора; 

3. Управление шагом подачи в пресс; 

4. Управление дополнительными устройствами линии. 

 

5.4. Автоматическая система управления (АСУ) 

 

№ пп  Наименование Параметры 

1 Элементная база Omron (Япония) 

2 
Управляемые параметры:  

 

-скорость проката, количество-длина изделий; 

-регулировка пауз технологического цикла, 

-производственное задание 

3 Интерфейс русскоязычный, интуитивно понятный 

4 
Индикация 

 

- основные технологические параметры;  

- оповещение об аварийных ситуациях и ошибках. 

5 Габариты (ДхШхВ), не более, мм 500х700х1100 

6 Масса, не более, кг 80 

 

5.5. Загрузочно-разгрузочная тележка 

№пп  Модель ЗРТ 

1 Габариты (ДхШхВ) 800х1400х700 мм. 

2 Грузоподъѐмность, не более  5000 кг. 

3 Установленная мощность, не более 1,5  + 1,1 кВт 
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4 Рабочий ход (подъѐмный)  260 мм 

5 Привод на подъѐм гидравлический 

6 Привод на передвижение электромеханический есть 

7 
Длина рельсовых направляющих  

(с учѐтом установки под наматыватель) 
3,5 м 

8 Максимальная ширина рулона 1250 мм 

9 Масса (в т. ч. рельсы), не более 950 кг 

 

6. Ведомость покупных изделий 

Комплектующие Изготовитель 

- Контроллеры; 

- Частотные преобразователи; 

- Импульсные датчики длины, (N-кодеры); 

- Датчики, (Индуктивные бесконтактные); 

- Панели управления; 

- Реле 

Компоненты промышленной автоматики  

"OMRON" (Япония) 

- Подшипниковые опоры валов "ASKUBAL" (Германия) 

 


